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LINEA CONSERVACION Y PROTECCION

Att. 7070
IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC

\
DESCRIPCION:

Imprimaciéon epoxi de dos componentes a base de zinc metdlico destinada a lograr una
proteccién anticorrosiva por efecto electroquimico. Su gran resistencia se basa en el par
galvdnico que forma la unidn del hierro y zinc, en el que el zinc es el dnodo de sacrificio
en beneficié de la proteccién del hierro.

VENTAIAS:

- Elevada proteccién contra la corrosién.

- Especial para ambientes marinos e industriales agresivos.

- Permite operaciones de soldadura.

- Rd&pido secado.

- Contenido de Zinc en film seco 64-70%.

- Cumple con la normativa de COV 2010 para el sector de construccion.

USOS RECOMENDADOS:

Especialmente indicado para proteger al mdximo las superficies metdlicas de la
corrosiéon. Indicada para aplicar en ambientes marinos e industriales agresivos tales
como estructuras, puentes, Torres de conduccidén de energia, material ferroviario,
depdsitos, construccidn naval, etc. que deban ser repintados con sistemas de
poliuretano. Para aplicar como sustituto del galvanizado.

PRESENTACION:

Colores: Gris metalizado.
Acabado: Mate.
Formatos: 4y 15L.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Composicion vehiculo fijo Resinas Epoxis curadas con poliamida
| pigmentos Polvo de zinc metalico.
disolvente Mezcla de hidrocarburos, alcoholes y cetdnicos.
Densidad 2.02+0.02 Kg./L (A+B), 2.53 £ 0.02 Kg./L (base A)
Volumen de 43+2%
solidos
Rendimiento 6-14 m?/L por capa
Secado al tacto 2 horas
total 6 horas dependiendo de las condiciones ambientales.
repintado A partir de las 6 horas a 20° C, dureza total a los 7 dias
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INSTRUCCIONES DE APLICACION:

g Numero de capas 1 capa
\ Espesor recomendado 30-70 micras dependiendo del sistema de
—’ aplicacién
Dilucién 10-15 % en pistola aero-grafica, Air-less de 0-5%

con disolvente epoxi Art. 7605000

Limpieza Disolvente epoxi Art. 7605000

Temp. de aplicacién Temperatura ambiental de 10 a 30° C. La
temperatura del substrato debe estar de 2-3°C por
encima del punto de rocié y la humedad relativa
inferior del 85%.

Utiles de aplicacién Equipos de proyeccién air-less, aerografica, o
brocha o rodillo.

Pistola convencional: Boquilla 1.8-22 mm (3-6
bares)

Air-less: Boquilla 0.43-0.48 mm (140-150 bares)
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Proporcién de mezcla | 4/1 con 7070999 Endurecedor Imprimacion Epoxi
(volumen) rica en zinc.

Vida de la mezcla 8 Horas a 20° C

Agitar convenientemente antes de su aplicacion.

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES:

Las superficies en general deberdn estar secas, firmes, limpias y exentas de grasas, polvo vy
oxido. Eliminar los elementos que presenten mala adherencia. Aplicar sobre hierro o acero
mediante decapado abrasivo a grado Sa 2 'z (ISO 85501-1:1998).

ESTABILIDAD Y CONSERVACION EN EL ENVASE:

Faciimente homogeneizable, por conveniente agitacion, tras un almacenaje de 12 meses en
envase cerrado. No presenta pieles, codgulos ni geles. Mantener al abrigo de temperaturas
inferiores a 0° C.

INFORMACION DE SEGURIDAD:

Consultar etiguetado y Ficha de Seguridad.
Valor limite de la UE para este producto (cat A/j): 500 gr./It. Contenido mdximo 500 gr./It

Revision: 0 Fecha de edicion: Octubre-09

La informacién facilitada en esta ficha técnica, es el resultado de nuestras investigaciones en laboratorio y experiencias reales de
aplicacién. Sin embargo y dado que frecuentemente los productos se utilizan en condiciones que escapan a nuestro control, no
podemos garantizar mds que el buen resultado del producto siempre y cuando su aplicacion y uso sean correctos.

MATERIS PAINTS ESPANA, S.L. — C/. Francia, 7 P.l. Pla de Llerona - 08520 LES FRANQUESES DEL VALLES (Barcelona-
Spain) Tel: 938 494 010 — Fax: 938 400 161 e-mail: comercial@materispaints.es



