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cQuiénes somos?

Serysys,

Es una empresa dedicada a la fabricacion de accesorios
para carpinteria de aluminio.

Tiene una antigledad de 15anos, pero sus fundadores
tienen una trayectoria de mas de 35 afnos en este sector.

{Qué hacemos?

La actividad de SERYSYS se centra en el entorno de
aluminio; pero debido a nuestra gran experiencia en varios
campos y a nuestras instalaciones, también trabajamos
para otros sectores, que detallaremos mas adelante.
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.Qué ofrecemos?

Catalogo general.

Tenemos una amplia gama de articulos para ventanas
correderas y ventanas practicables, para el mercado nacional
e internacional.

Consulte nuestro catalogo: www.herrajesserysys.es

Productos personalizados
Colaboramos con los servicios de ingenieria a nuestros
clientes y les ayudamos a desarrollar sus productos.

Lacado
Lacamos y montamos nuestros propios accesorios, pero
también lo hacemos con los accesorios de otros fabricantes.


http://www.herrajesserysys.es/
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Y ¢Qué ofrecemos?

Inyeccion

Con nuestra maquinaria de inyeccion de Zamak, y de inyeccién de
plastico, no s6lo hacemos nuestra propia fabricaciéon, sino que
también fabricamos productos dirigidos a otros sectores. Por
ejemplo:

laboratorios médicos, accesorios para riego, equipamiento escolar,

etc.
1+ D

En Serysys, hacemos investigacion y el desarrollo de nuevos

productos propios o/y inducidos por las necesidades de nuestros
clientes.

Hemos desarrollado productos para campos tales como por
eiemnlo:

Ademas, tenemos varias patentes.
La ultima; es el sistema .
Se trata de un nuevo sistema para ventanas

correderas, desarrollado y fabricado
integramente por Serysys, con el que se consigue




NUESTROS CLIENTES
Trabajamos con clientes nacionales e internacionales.
Entre ellos podemos destacar los siguientes:

s.B.S. : Les hacemos los lacados, y el montaje de los accesorios, y
colaboramos en la fabricacién de algunos de sus productos.

EXTRUAL: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general de

accesorios y también les fabricamos algunos de sus productos.

SAPA:; Vendemos a su delegacién en Espana, algunos productos para

Sus sistemas de carpinterias de aluminio.

REYNAERS: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general de

accesorios y también les lacamos y montamos accesorios de otras

marcas.

CORTIZO: Le hemos desarrollado y le vendemos un sistema reticular.

EXTRUGASA: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general de

accesorios

PERFIAL: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general de

accesorios.

METALES EXTRUIDOS: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general de

accesorios GALISUR: Les vendemos articulos de nuestro catalogo general

de accesorios ITESAL: Les vendemos articulos de nuestro catalogo

general de accesorios INALSA: Les vendemos articulos de nuestro

catalogo general de accesorios ALUMARTE: Distribuidor del sistema HERMET

de Serysys

SOPENA: Distribuidor del sistema HERMET de Serysys

EXLABESA: Distribuidor del sistema HERMET de Serysys

INDALSU: Distribuidor del sistema HERMET de Serysys



Wi NUESTROS CLIENTES

 Trabajamos con casi todas las carpinterias de aluminio de
Espana.

* Actualmente exportamos a varios paises de Europeos:
Francia, Italia, Ucrania, Inglaterra, Portugal.

« También estamos presentes en paises del norte de Africa:
Marruecos, Tunez, Argelia.

 Ademas tenemos clientes en América del Sur y América
Central:
Chile, Venezuela, Santo Domingo, Cuba, Aruba, México,
Uruguay.

 También lacamos accesorios, para distribuidores de otras
marcas: SAVIO, LAVAAL, GIESSE, CERVELLINI,
HERRETTI, MASTER, SIGENIA.
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RECURSOS HUMANOS DE SERYSYS

Nuestros recursos humanos, son nuestro mayor soporte y
nuestro principal valor, ya que contamos de un personal que
tiene una amplia experiencia en el campo de los accesorios para
carpinteria de aluminio.

Nuestro personal tiene un amplio conocimiento de los diferentes
modelos de accesorios para carpinterias de aluminio que se
encuentran en el mercado, porque no solo fabricamos y lacamos
nuestros propios accesorios , sino que ademas lacamos los
accesorios de otros fabricantes.

Nuestro personal conoce las caracteristicas de cada uno de los
accesorios y también conoce para que sirven. Es por eso, que le
garantizamos excelentes resultados.

SERYSYS, ademas de lacar y hacer acabados especiales a los

accesorios, ofrece a sus clientes, la posibilidad de colaborar, en
al dicern an |2 creacidn an |1a fahricaciAn v en |Ia nrodiiccidn de



RECURSOS HUMANOS DE SERYSYS
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Hacemos proyectos para nuevos productos, y
también personalizamos productos
existentes.

Colaboramos con
los
departamentos
técnicos de
nuestros clientes,
proporcionando
apoyo en la
creacion de




'E#”w §  RECURSOS HUMANOS DE SERYSYS

Fabricamos piezas :

de inyeccién de
plastico
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‘#TE 'Pk ¥ RECURSOS HUMANOS DE SERYSYS

Somos fabricantes
de moldes y
troqueles. Hacemos
mecanizados en
perfiles de aluminio,
en chapa, y también,
fabricamos piezas
de fundicion.

El aluminio y el
plastico. son los
materiales mas
utilizados y
manipulados en
nuestra empresa,

pero también
trabhaiamo<s con otro<s




NUESTRO
ALMACEN




RESUMEN: preparacion de las piezas

Pasos del proceso requerido antes lacar. | %

b

“y!
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(Este sistema consta de ocho (8) pasos)

1. DESENGRASE por inmersion en un tanque de 3000 I. con agua
desmineralizada y con un producto ecologico:
Marca HENKEL (Novoclean a 707)
ACLARADO con el agua de la red.
3. DESOXIDACION por inmersién en un tanque de 3000 |. con agua
desmineralizada y con un producto ecologico:
Marca HENKEL (N-Kleen Etch).

N

4. ACLARADO con el agua de la red.
5. ACLARADO por inmersion en un tanque con agua desmineralizada
6. BANO NON CHROMICO por inmersion en un tanque de 1600 I. con

agua desmineralizada y con un producto ecologico:
Marca HENKEL (Alodine 4830 / 4831)
ACLARADO con agua desmineralizada
8. SECADO Y DESGASIFICADO en un horno

( temperatura del horno: 150 ° c.)

~



PROCESO DE TRABAJO

PREPARACION DE LAS PIEZAS

DESENGRASADO (12 etapa)

Antes del proceso de lacado, las piezas se sumergen en un
tanque de 3.000 litros, compuesto de una base preparada con
un producto ecoldgico de la marca Henkel (Novaclean AL707) y
agua desmineralizada, para desengrasar las piezas.






PROCESO DE TRABAJO

PREPARACION DE LAS PIEZAS
TRATAMIENTO ANTIOXIDANTE (22 et 32 etapa)

Después, las piezas se enjuagan con agua de red, para retirar
el producto concentrado y asi, las piezas quedan preparadas
para pasar a la siguiente tratamiento, en el que son
sumergidas en un tanque de 3.000 litros con un producto
antioxidante preparado con agua desmineralizada.

Este preparado se hace con un producto de la marca Henkel
(N-Kleen Etch) y agua desmineralizada



FOTOS DEL PROCESO DE TRABAJO




PROCESO DE TRABAJO

PREPARACION DE LAS PIEZAS

TRATAMIENTO NO CROMICO (49, 52, 62 etapa)
Después se hace un proceso similar a la anterior, en donde las
piezas se enjuagan con agua del grifo para eliminar el
producto concentrado, quedando preparadas para ser pasadas
por dos tanques de agua desmineralizada, que deja las piezas
totalmente preparados para recibir el siguiente bano, donde
seran sumergidas en un tanque de 1.600 litros de un producto
Nno-cromo, que es el necesario para que la laca se fije sobre la
pieza.

Este producto es de la marca Henkel (Alodine 4830/4831) y es
totalmente ecoldgico. Con ello se evita el vertido de cromo,

.
P [ T S I I Iy



s ~ \S ..._ A
h Y . ; |
AT 220" r_

-

=]
J
m
J
o
-
L]
o
O
2
<L
O
O
o
o
—
By
o
n
O
=
O
5




PROCESO DE TRABAJO

PREPARACION DE LAS PIEZAS

SECADO Y DESGASIFICADO (72 et 82 etapa)
Después del bano no crémico, las piezas se enjuagan con una
aspersion de agua desmineralizada y luego son pasadas por
un horno de secado y des gasificado, a una temperatura de
aproximadamente 150 ° C.

Con este proceso, las piezas quedan preparadas para ser
lacadas y polimerizadas, utilizando lacas sin TGC, para
respetar el medio ambiente.

El agua resultante de la preparacion de las piezas, y que

contiene los productos de tratamiento de los diferentes
nroce<n< ec< llevada a3 11ina foca en donde e< niirificada nor



Bomba
dosificadora
automatica de
LIQUIDO

NO CROMICO

Bomba
dosificadora
automatica de
LIQUIDO
DESOXYDANTE




Bomba dosificadora
aytomética de
LIQUIDO NO




SISTEMA DE
DESMIRALIZACION DEL AGUA

MESA DE LABORATORIO




CERTIFICADOS DEL CONTROL DE BANOS

Ctra, de Prats, 6

08500 VIC (Barcelona) Ctra. de Prats, 6

08500 VIC (Barcelona)
323 53
Red=y repmEg
PHDDUIMIA
W PrOaUInTiE
'SERYSYS, SAL

E ) ' @S‘P ¢/ Miguel Servet, 54
EMPRESA : % . 2{ Pol. Ind. Sesrovires
PERSONACONTACTADA  : /U}f) ot 0?/06” 08635 Sant Esteve Sesrovires

’ LINEA @ Tel. 93 771 55 10
‘ A la atencién Sra Morén
ANALISIS BA0S i e L _ :
CONCENTRACION 1 pH PRESION TEMP, ADICION Vic, 12 de Junio de 2012

MY i 7 —
(umkz' ;25(%‘/’ : [I 0 A&M@ Estimada Sra:
: : U N L. Ya desde los inicios de PROQUIMIA SA hace més de 40 afios, el Servicio Técnico a
g s b . nuestros clientes ha formado parte indisoluble de nuestra Filosofia de trabajo. El
M,(}Md‘ ‘Qﬂc{ ‘1@ a/} I/ 02% hecho de ofrecer no sélo productos quimicos sino también el apoyo necesario para
B 0 L aplicarlos correctamente, ha servido para crecer y afianzarnos en el sector del pre-
tratamiento durante todos estos afios.

(HW\W 4 4 : En concreto, para SERYSYS, SAL, este apoyo técnico se personifica en el Sr
Zr&z Q’O Sq/’ {j : . M_, Francisco Sampedro, el cual se compromete a realizar las siguientes acciones:

B . 1. Visita Bimensual en las instalaciones de SERYSYS, con andlisis in-situ de los

- = bafios de Desengrase, Desoxidado y Pasivado Ecoldgico, abastecidos con

DOSIFICADOR productos PROQUIMIA. Estos andlisis quedaran reflejados por escrito en

e . hojas de control que permaneceran en las instalaciones de SERYSYS, junto a
uieEza (1 DESINCRUSTACION [ CONTROL DIAL el las observaciones pertinentes correspondientes.

2. Control cada 4 meses de piezas procesadas y pintadas, para realizar

ensayos de cdmara de niebla salina, para comprobacién de la calidad.
TOWIA DE PROBETAS

Estas acciones se sobreentiende que tendrdn lugar mientras se suministren los
FosemADAs (1 pivtaoas [ ; . productos PROQUIMIA a los bafios.

: Si por cualquier razén, se necesitara que el Sr Sampedro, pasara con mayor
TOMADE MUESTRAS periodicidad (p.e. cada 15 dias) para realizar mas analiticas, se tendria que
—= negociar para programar las visitas a sus instalaciones con la antelacién necesaria.

BAfi0 DE;-
2 5 Esperando que esta informacién les sea de su interés, quedamos a su disposicién
CONTROL DE Exxérgucms PEDIDO DE PRODUCTOS para cualquier duda o consulta que desee realizarnos.

Atentamente

% MMAM/’% M (rom Lm; dﬂwﬁ; ,,,,,,,,,,, & %y&n /\/W for /‘j

Xavier Ferré

%2 /1< &A?buﬂﬁ l"Qﬂ ()l %W Coo;'dinador Departamento Técnico PROQUIMIA, SA

x.ferre@proquimia.com




Respetamos el medio
ambiente



GESTION DE RESIDUOS

La gestion de residuos, lo hace la empresa INDURENCO SL
Nos retira los restos de laca desechada y también los restos de disolventes
Esta empresa tiene el certificado ISO de calidad y de medio ambiente.

BUREAU VERITAS

Certification

Certificacion
Conce aa
INDURECO, S.L.
PALENCIA
C/ TREN SHANGAY 174, 34200, VENTA DE BAROS,

Bureau Veritas certifica que ¢l Sistema de Gestién de dicha Organizacién ha sido
auditado y con las exi, ias de la norma:

NORMA

ISO 9001:2008

Eil Sistema de Gestion se aplica a:

RECOGIDA, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS Y NO
PELIGROS. TRATAMIENTO, RECUPERACION Y COMERCIALIZACION DE DISOLVENTES
Y PINTURAS

Fecha de certificaciin inicial on 14 Abril 2007

i enticdad ECA Certificacitn

iininiial on - 24 Mayo 2010

rtification

Fcha de cer

Burean

Sienpre que se mantengar la

11 Abril 2013

faones de apicaciin del Sistema de Gestion, est ertificad 5 el

Para comprobar la vabde del rtificado pode Ramar  tefone: 91 270 22 00
F r adaracidn sobre ol alance del certificado y la aplicacion de os requisitos del Sistema de Gestidn pweden ponerse ex contacto con
.

pan

Niimers dol Cortificads ES024415 Facha 26 Mayo 2010 ) /
/

« BUREAU VERITAS CERTIFICATION SA
BUREAU VERITAS CERTIFICATIO!
z

Valporsiie

CERTIFICACION
N 04/C-SCO04

BUREAU VERITAS

Certification

Certificacion
Concedida a
INDURECO, S.L.
PALENCIA
C/ TREN SHANGAY 174, 34200, VENTA DE BANOS,

Burcau Veritas certifica que ¢l Sistema de Gestion de dicha Organizacién ha sido
ditado y d f con las exi ias de la norma:

NORMA

ISO 14001:2004

1l Sistema de Gestion se aplica a:

RECOGIDA, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS Y NO
PELIGROS. TRATAMIENTO, RECUPERACION Y COMERCIALIZACION DE DISOLVENTES
Y PINTURAS

11 Abril 2007

wiin inicial on 24 Mayo 2010

Cerfification

Siempre que se mantengan las coudiciones de aplcacion del Sistema de Gestidn, este ertificad es vikdo hasta el

11 Abril 2013

Para compra
Para cualgpe

ralide, del certi

i puede lamar al telifowa: 91 270 22 00

araciin sobre el aleance del cerificade y la aplicactdn de los requeisitas del Sistema de Gstin pueden panerse en cantacto om

la arganizacidn.

Niimero def Cortificade  ES024416 Fecha 26 Mayo 2010

EAU VERITAS CERTIFICATION SA
AU VERITAS CERTIFICATION SA

CERTIFICACION
N"03C-MA00T



PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS




CERTIFICADOS PRODUCTOS HENKEL

Info. Técnicas UA/US - 1. Informaciones Técnicas\B. Con sus versiones

DESCRIPCION

CARACTERISTICAS

APLICACION

Surface
Technologies

Novaclean AL 707

NOVACLEAN AL 707 es un producto ligeramente alcalino, en polvo, facilmente soluble
en agua que se utiliza para el desengrase por inmersion de aluminio y sus aleaciones.

NOVACLEAN AL 707 ha sido para ir una eliminacion eficaz de
aceites y pastas de pulir sin que exista ningun ataque sobre el material base.

NOVACLEAN AL 707 no contiene ningun inhibidor que pueda interferir en tratamientos
posteriores de las aleaciones de aluminio, como satinado, anodizado o cromatizado.

El producto esta especialmente indicado para el desengrase de piezas o perfiles pulidos
con altos niveles de reflectancia, ya que elimina las pastas de pulir sin producir ninguna
pérdida de brillo.

Por su ido en y tensioactivos, puede utilizarse con cualquier tipo de
aguas sin que aparezcan incrustaciones y enjuagandose con facilidad.

El pH de sus soluciones es de 8,7 +0,2.

Desengrase por inmersion de aluminio y sus aleaciones. Es recomendable una agitacion
ligera, por aire, de la solucion de trabajo.

También puede empl eni iones de ul

CONDICIONES OPERATORIAS

Fecha Impresion: 13/05/2003

Los mejores resultados se obtienen a concentraciones de 0,7 a 2%, en funcién del tipo y
cantidad de suciedad a efiminar.

Si predomina el material aceitado se i trabajar a las i més
bajas, permitiendo la separacion del aceite en el bato y eliminandolo por rebosamiento
periddico, para prolongar la vida de la solucion.

Info. Técnicas UA/US - 1. Informaciones Técnicas\B. Con sus versiones

CONTROL

Si el material es fundamentalmente pulido con pastas, es preferible una concentracion
del 1,5 - 2 % consiguiéndose baiios de gran duracion.

Las soluciones de NOVACLEAN AL 707 trabajan a 50-65 °C de temperatura. Los
tiempos de tratamiento oscilan entre 5 y 15 minutos.

Puede realizarse un control analitico de rutina de la siguiente forma :

Tomar 10 ml. de solucion de NOVACLEAN AL 707, diluirlos con una cantidad similar de
agua desionizada en un vaso de precipitados.

Afiadir 3 6 4 gotas de Anaranjado de metilo (también puede utilizarse Azul de
bromofenol).

Valorar con &cido clorhidrico 0,1 N hasta cambio de color del indicador.

ml.deHCI 0,AN x2,2= grflitro de NOVACLEAN AL 707

MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Henkel Ibérica
Corecega, 480-492
08025 Barcelona
Apartado 1333

Tel. (+34)932904000
Télex 54526

Fax (+34)932904735

Fecha Impresion: 13/05/2003

Deben observarse las precauciones normales para la manipulacion de productos
quimicos, incluyendo el uso de guantes, delantales y gafas de seguridad.

Debe evitarse el contacto con la piel u ojos. En caso de contacto con los ojos, lavar con
agua abundante durante varios minutos.

La presente informacion esta basada en nuestra experiencia précica y ensayos de laboratorio. Debido a la gran
diversidad de materiales existentes en el mercado y a las diferentes formas de aplicacion que quedan fuera de
nuestro control, recordamos la necesidad de efectuar en cada caso ensayos précticos y controles suficientes para
garantizar la idoneidad del producto en cada aplicacion concreta. Nuestra garantia se extiende anicamente a la
uniforme calidad de los lotes suministrados. que son sometidos a estrictos controles analiticos, no pudiendo.
exigirse otras responsabilidades.



CERTIFICADOS PRODUCTOS HENKEL

Info. Técnicas UA/US - 1. Informaciones Técnicas\B. Con sus versiones

DESCRIPCION

APLICACION

CONDICIONES OPERATORIAS

CONTROL

Fecha Impresion: 13/05/2003

Surface
Technologies

N-Kleen Etch

N - KLEEN ETCH, es un producto liquido, de caracter &cido, diseffado para satinar
ligeramente el aluminio y sus aleaciones a temperatura ambiente.

Su densidad tipica es 1.09

N - KLEEN ETCH, se ha formulado para aquellas aplicaciones en fas que no se precisa
un satinado profundo, de carécter decorativo, sobre el aluminio. El producto es ideal
como tratamiento previo al cromatizado del aluminio.

En muchas aplicaciones no es preciso una etapa previa de desengrase dada la
capacidad de eliminar aceites y grasas del producto. Cuando por el nivel de suciedad a
eliminar se precise de un aparte, se eld 4cido en frio
NOVACLEAN AL 86.

Con el uso de N - KLEEN ETCH se eliminan los bafios de desoxidado o blanqueado, ya
que se trata de un producto acido que deja la superficie desoxidada y libre de residuos
pulverulentos.

Los bafios de N - KLEEN ETCH no se incrustan ni generan aerosoles causticos.

Concentracion : o 5-10% (viv)
Tiempo : 2-10minutos
Temperatura © Ambiente

La duracion del bafio solo esté limitada por la acumulacion de aceite y de lodos en la
cuba.

Los bafios de N - KLEEN ETCH pueden valorarse de forma rutinaria de la siguiente
forma:

Tomar 10 ml. de solucion y diluir a 100 aproximadamente de agua desionizada.

Aftadir 3 - 4 gotas de solucion de azul de bromofenol y valorar con hidroxido sédico 1 N

Info. Técnicas UA/US - 1. Informaciones Técnicas\B. Con sus versiones

MATERIALES

MANIPULACION
Y ALMACENAMIENTO

Henkel Ibérica
Corecega, 480-492
08025 Barcelona
Apartado 1333

Tel. (+34)932904000
Télex 54526

Fax (+34)932904735

Fecha Impresién: 13/05/2003

hasta cambio de color a azul.

Vml. de NaOH 1 Nx 2,1 =% (v/v) de N - KLEEN ETCH

N - KLEEN ETCH , es un producto 4cido y debe utilizarse en cubas revestidas de
materiales protectores, como PVC.

N - KLEEN ETCH, es un producto &cido y debe evitarse el contacto con la piel u ojos. En
caso de contacto, lavar con agua abundante durante varios minutos y si es con los ojos
buscar atencién médica.

La presente informacion esta basada en nuestra experiencia practica y ensayos de laboratorio. Debido a la gran
diversidad de materiales existentes en el mercado y a las diferentes formas de aplicacion que quedan fuera de
nuestro control, recordamos la necesidad de efectuar en cada caso ensayos practicos y controles suficientes para
garantizar la idoneidad del producto en cada aplicacién concreta. Nuestra garantia se extiende Gnicamente a la
uniforme calidad de los lotes suministrados, que son sometidos a estrictos controles analiticos, no pudiendo
exigirse ofras responsabilidades.



Alodine 4830 / 4831

CERTIFICADOS PRODUCTOS HENKEL

Surface
Technologies

Alodine 4830/ 4831

PROPIEDADES Y CAMPOS DE APLICACION

MONTAJE DEL BANO

CONDICIONES DE TRABAJO

PROCESO GENERAL

Fecha Impresién: 13/05/2003

ALODINE 4830 y ALODINE 4831 son productos liquidos que se utilizan para la
formacion de bafios de obtencion de capas de conversn‘)n exentas de cromo e
mcoioras sobre el aluminio y sus aleaci prop de

ia a la ion y buena ad ia a los posteri i de

pintura.

Para el montaje del bafio se utiliza agua desmineralizada y por cada 1.000 litros de
bafio se afiaden, mientras se esté agitando:

ALODINE 4830 75107,7kg.
ALODINE 4831 12516 132kq.
Acidez libre u =M

pH T22-28
Temperatura ;o 25-40°C
Tiempo : 30-60seg.
Presion aspersion : 05-15bar

Dependiendo de los tipos de materiales a tratar y de las condiciones de cada
instalacion pueden ser necesarios cambios en los parametros de trabajo.

1.- Desengrase / Decapado

2.- Lavado

3.- Desoxidado

4.- Lavado

5.- Lavado con agua desionizada

6.- Conversion (con ALODINE 4830 / 4831)
7.- Secado

En algunos casos es necesario una etapa adicional de pulverizacion o niebla de

Alodine 4830 / 4831

MANTENIMIENTO DEL BARO

RECOMENDACIONES GENERALES

PRECAUCIONES

agua desionizada, o un soplado con aire, antes del secado.

El bafio de ALODINE 4830 / 4831 se controla por determinacion de fa acidez libre.
Valoracién de la acidez libre.

a) Tomar 100 ml de bafio en un Erlenmeyer.

b) Afiadir aproximadamente 5 gotas de Azul de Bromofenol.

¢) Lienar y enrasar una bureta con Hidroxido Sodico 0,1 N y valorar la muestra con
agitacion ligera hasta el cambio de color de amarillo a azul pirpura.

d) Los mililiros de Hidroxido Sodico 0,1 N consumidos deben mantenerse entre 9,8
y108.

Por cada 0,1 ml de menos en la valoracion y por cada 1.000 fitros de bafio, affadir:

ALODINE 4830 0,15kg00,151.
ALODINE 4831 0,13kgo0,121.

Las cubas o tanques para contener el bafio de ALODINE 4830 / 4831 deben ser
construidos de PVC rigido o acero inoxidable A'SI 316, o bien, de acero revestido de
plastico resistente a los fluoruros.

Los soportes y cestas para las piezas a tratar deben ser de aluminio, acero
inoxidable o PVC.

Los sistemas de aspersi faccion y bombas de impulsion deben ser de acero
inoxidable AISI 316.

Los baffos de ALODINE 4830 / 4831 deben ser depurados y neutralizados antes de
su vertido a desagiie.

ALODINE 4830 y ALODINE 4831 son productos &cidos.

Durante su manipulacion, proteger los ojos empleando gafas de seguridad, usar
guantes de caucho y ropas resistentes a los productos quimicos.

Evitar el contacto con la piel y no inhalar los vapores.

Leerlail ion de i en las etiquetas de los productos.
i presente informacién esta basada tr: cia praci de laboratorio. Debido a | di ddd
Henkel lberics oo oxkiamos o o mreaday o a1rorin a4 Spbeaon s duacn st 45 ok Sonuc recoraaet
Corcega, 480-492 necesidad de efectuar en cada caso ensayos practicos y controles suficientes para garantizar la idoneidad del nvodudu en
08025 Barcelona cada aplicacién mncre(a Nues!m garanﬂn se extiende unlramanha ala umlarme calidad de los lotes suministrados, que son
sometidos a estrictos liticos, no pt
Apartado 1333
Tel. (+34)932904000
Télex 54526
Fax (+34)932904735

Fecha Impresién: 13/05/2003



PROCESO DE TRABAJO
PROCESO DEL LACADO




PROCESO DE TRABAJO
PROCESO DEL LACADO
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Las piezas que han
de ser tratadas,
pasan a la zona de
"colgado" de
nuestras
instalaciones para
proceso de lacado,
en donde cada tipo
de pieza, utiliza un
chasis diferente, lo
gue asegura un

buen agarre, un Las partes de la pieza que no deben ser
buen contacto a lacadas, se cubren con materiales

m n correct .
pOaSSi(?ignl;m(i:gntiCd% Normalmente, pintamos con laca en polvo,

la pieza .
De esta manera,

pero si es necesario, podemos pintar con
laca liquida.




MEDIOS MECANICOS

Para el lacado, SERYSYS cuenta con dos instalaciones:

Una instalacion automatica con dos cabinas de lacado.
(Una cabina para hacer el color blanco, y otra cabina para hacer el color negro)

Podemos lacar manualmente, o lacar automaticamente por
medio de un robot.

Esta instalacion filtra y recupera el polvo.

Con esta instalacion, podemos lacar un total de 30.000
piezas por dia de ocho horas de trabajo
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MEDIOS MECANICOS

La siguiente instalacién es semiautomatica para los
colores RAL y colores especiales.

Con este cabina, las piezas son lacadas a mano por
nuestro personal capacitado para hacer ese trabajo.

Las cantidad de las piezas que se pueden lacar se
acerca a unas 10.000 unidades por dia de ocho horas
(8 am) de trabajo, y se puede cambiar de color, unas
treinta veces.

*A continuacién, adjuntamos algunas fotos de nuestros medios
mecanicos para lacar los accesorios.



INSTALACION SEMI-AUTOMATICA
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) otra instalacion se utilizara para
aS, de hasta 40.000 piezas de

‘ de ocho horac (R H) de trahaio
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ﬁ) harfamos otro procedimiento
Lt gue fuera mas adecuado .

(

Después de haber lacado las
piezas, se hace un control visual
para identificar posibles
defectos de lacado.

Si alguna pieza esta defectuosa,
0 nho cumple con las normas
establecidas de aspecto o de
calidad en el lacado, se separa
de la linea, para su posterior
recuperacion.

Los procedimientos mas
habituales para recuperar las
piezas, son: decapado y lijado.
Pero, si fuera necesario,



MONTAJE

Las piezas correctamente
lacadas, son llevadas a la
zona de montaje, donde
nuestro personal procede a
su ensamblaje, utilizando
los componentes que
habian sido separados con
anterioridad al ciclo de




TAMPOGRAFIAS

Las piezas que
deban ser
tampografiadas,
pasan por este
proceso y luego se
empaqgquetan,
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Con mucho cuidado, cada articulo se protege con una bolsa
normal o con una bolsa de burbujas, embolsando cada pieza
individualmente, para que no se rayen.

Después, se procede al etiqguetado y al embalaje de acuerdo
con las especificaciones del cliente.

Una vez terminado el proceso
de embalaje, el material se
coloca en unos palés del tipo
europeo que luego se
identifican con una etiqueta.

Esta etiqueta describe el
articulo, la cantidad, el colory
numero de lote.




IMAGENES DE PEDIDOS, LISTOS PARA SER ENVIADOS
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